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De nitvinding heeft betrekking op een wericwijze voor bet gefiiseerd sepanM van eea 
wotststreng. De luwindiag heeft tevens bettekking op een sepaiatie-element voor het 
gefeseerd sspareren van cen worststreng en op eea swnenstel van mserdere van 
dergel^jke separatie-ebinenten. BU de productie van wotsten komt het veelvuMig voor 
dat een wotsiaixeng meet worden opgcdcdd in kleiner e segmeaten, het resullaat van dit 
ondelen vrordt door iniddel van de onderbavige uitvinding b^eerst iiitgevoeid. 
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Werkwijze voar bet gefoseerd seporerea van eea worststrmg, separatie-elemeat e» 
samenstd van separatie*elBaieiiteB 

De iiifvmdiiig lieeft betrekking op een w^kwijxe voor het gefaseerd sq»ajtecexi vian eas 
woiststeiig. De uitviiuimg iieeft teveas betcekldiig op een sqiaiatie-'elemeat voor het 



deEgeUjke separalie-elem^ileii. 

Bii de pFoduetie van woisten komt liel vselvuliyg voc^ dat een worststreng (die 
bgvoorbeetd door nnddel van een extnisie-proces is vervaaidtgd idl nfeeg of eea <teeg nit 
ptantaaidig matmaat) moet worden qigedeeld in idraiem segmenten (a£zondraiyke 
woisten). Zo een worstetreng kan, nmar dient nset noodzakelijkerwijs, 2ij[n. voorzien van 
tm hmd Ceasing^ die bij vonrbeeld ook door middet van een extnisie-prDces kan 2ijn 
vervaaidigd. Voorhet cqntelen van de woxBtsireng in a&onderUjke worsten wotdt 
welvuldig gebniik gemaakt van em vdel met meerdeie scheidingselementen, B&i 
nadeel van een dergelijk wiel is de kwaliteit van de opgedeelde worsten met altijd 
voldoet In bet Eurppese octrooi 1 263 293 wordt een weikw^ ze en inricbting 
bescbreven voor bet ge&seeid sepaieren van een worststrengi Daarbij wordt gebroik 
gemaakt van een tweetal samenwerkende wielen waartussen de te separi^n woistetreng 
op de locatk^ waar deze later daadwerkelijk zat woiden gesepareerd eetst wordt 
samragednikt Vervcdgens woidt de worststreng op dc locaties waar deze is 
sameogednikt gesepareeid door middel van de sebeidrngaelem^en. Nadeel van de in 
bet EuK^e ocfxooi besebreven teehniek is dat bij bet tassen twee samenwerkende 
wiel^ smendrukken van de worststareng de gesepai^eorde wor&tert nog steecfe niet van 
optimale kwaliteit z^n en dat de flexibiliteit van zo en inctehting bepezkt is (vocht 
versebillrade woistleng^ dienen verscbiUende wielen gemonteerd te worden^ Dese 
mindere kwaliteit beeft met name betrdddng op wocataiieinden die niet xond zijn 
Qiijvootbeeld ''kusswvamig'*). 

Doel van de onderbavige nitvindsng is bet verschaffen van verbeterde middelcn en een 
vetbetente wedcwijze waarmw op een eenvoudige wijze een woiiststxeng gefaseerd kan 
warden gpsef areecd 2odanig dat de kwaliteit vbsx de separatie verbeteid ten opsddite van 
de stand der tecbniek. 



ge&seeidse| 



van een wors^tteng en op een semenstel van meerdere van 



2 r 

Demtvindmg mschaft daartoe een wedcwijze voorbet gefa^erd sepaferea van eea | 
worstsfcesg omvattrade de bev/^1d0gsste|spe!i: A) het nBma&m vm een vmsts^tmg, 
B) het tsa opdclrte van een sepaf atie-element positioneren van de worsfstreng* Q bet | 
msi ^ eetste beweging imar elkaar toe bewegen van ten minste twee van het sepaiaiie- { 
5 element deel uibnakende diukorganen zodanig dat de wois^img Ibkaal wordt | 
veniauwd. D) bel niteen bewegen van de dnikoi:ganjen, en £) bet naar elkaar toe | 
bewegm van ten minste twee van het zeli^e sep3r4tie-elment deel uitmak^ide 
s&ijoxgan^ ssodanig dat de wasstatreng ter hoogte van de tijdens beweddngsstap C) 
Idkaal vemauwde woiststreng woidt gesepareerd. Bij voorl^nr wordt de woiststteng 

10 met em canistante snelheid ^angevoerd en woidt het scpafatie^element tijdens een deel 
van bet fxansportiriy ^ van de worst$tr^ evenwijdsg aan de warststreiig 
vooribewDgien* Aldus woid^ met een eokcl scpaiatie-etement cb v<gschillende 
be^«±ing$steispen m^evoecd van het ge&seerd aqmreren van een wotsistiettg. Dit 
heeftdiveise VDindelen ten opzichte van de werkwijze volg^ de stand der tedmielc 

IS Zokanhetvernauwimvandeivoistsl^ 

gehandbaaia, Vmr een goede lokale verdiitiging van het worstdeeg dimt het deeg 
geduiende minimale peiiode te wosden weggednikt Pas als deze veidringi!^ 
vcddoende lang wmdt gdhandhaafd n! het decg zidt in de gewemte tnei&tand *^tten^. 
Met b^idp vm de wi^dcwijze o veceenkomstig de nitvinding is het> and^ dan volgei^ 

20 de stand der techniels^ mogelijk cm bet verdingen zolang als gewenst te bandha^^. De 
benodigde ^jdsduvir voor het verclringen zal in de pi^kdjk vatigren bij verschiUende 
warstQ/pen (afhankelijk van de kwaliteit worstdeeg, de dimensies van de worststreng en 
het beoogde eindresultaat). Daamaast is ook de snelheid waannee de dmkorganen naar 
eBcaar toe bewegm regelbaar^ hetgeen de beheersbaarheid van het separatteprcces 

25 v^d^ vergroot Nog een belangrijk voordeel is dat het vetdingcaa van het deeg en het 
daadiverk^jke separeren worden nitgevoecd door cm enkel $q>aiatie-elenient; 
iuetnienwd positioneren van smjmiddelen xia het uitvoeren van het lokaal vemauwen van 
de woxststraig is avetbodig. Aldus kunnen hiemw ook ge w fouten worden gemaakt 
tijdras het beweifeen van de wozststreng. Nog een belani^jk vooideel is dat de 

30 orientatie en de vonn van de aan te brengen lokale v^aiiauwh^ vry gefcozmloan 
wontea. De Yoim em oriSntatie van de dnifeot^oim 

gevaneevd; ook deze vrijtaeid is niec aanwezig volgeats de stand der technic Zo blijkea 
^ m het byzcmder guostige tesnltatea berdkt te wor^ 
bewdkmgsstap Q gei^^eide veniaawing V 



dwarsdoorsoede laaggei^kte vami heeft met een lengteas van de v^auwiag die in 
hoofdzaak loodrecht staat op de snijnclitiug van de smjorganm* AIs ioelichting wordt 
opgemerkt dat met het '"saar elkaar toe bewegeti'' van de drukorgarien en de snijor^^ 
oi^noodEakelijk wordt g&doeld op het bewegra van de beide organea. Het b^xefi een 
rdatieve v^Iaatsing van de orgasen os^erlii^ die evmeens wosrdt gescealisieerd als een 
van de orexom sttl staat en het andexe orgaan ten opzsehfe van het stiU^ande c^rgaan 
wcmh veiipldatst Ook een d^gel^ke v^laatsing van slechte or^an valt binnen de 
onxsi^jving van het ^'naar eJkaar toe bewegen*' van de organen. 

In een andeie vboitouistoepassmg vm de wcarkwijze wcaidt de wocststreng lokaal 
vesnauwd door het lokaal altbans tea nnnste gedeeltelijk verdringen van woistdeeg nit 
era ond»iUii%. omlndling (ook wel mngednid ab ^dmssT) wordt gelmiikelijk 
aafigeboradit tcr besehermi^g en voimgeving van het y/msstie&g. De aanwedgheid van 
een ooahnlling veieravoudigd het ptoees van verdringen van de woistdeeg; <fe 
ombulimg vergroot de controle over het wijken van het worstdeeg, Daarbij kati het 
woistdeeg zodanig worden verdrongen dat aan overligg^ule zijden gelegen 
omhttUingdelen van de worststreng tijdens bet vemauweti van de woisistreng volgens 
bevverking^tap C) met elkaar in contact worden gebracht Voor een efifectieve lokale 
v^drmging kunnen dc drukorganen zijn voomen van aamenwerkende contaetvlakken 
"ffnaartussen de woiststreng wotdt aangegrepen. De keuze en orientatle van deze 
contaetvlaidcen is vnj naar keuze. Ter verdere veteeavoydiging en om een 'iiazde^' 
s^rnebronisatie te varknjgen van de werking van de drukorganen m de sny or^en van 
een sepaiatie-eiensent worden deze in e^ vooxkeucs variant met een 
gemeen^^b^Qspelijke aandrijving bediend. De dbikorganen lamnai veiplaatsbaar 2tjn in 
evenwqdig^ vlakii^ of zij kunnm in eenzelfiie vlak veiplaatabaar zgn, In dit laatste 
geval is het mogelijk om over enige leogte bifvoorbeeld over een lengte van on^eveer 
10 mm, of een lengte kleiner dan 15 nun, het deeg voiledig nit een omfaoUixig te 
v^diingeit 

De ttitvinding verscbafl tevens era separatie«elraient voor het gc£i$eecd separeren van 
een worstsn:^ omvattende: ten nunste twee drukorganen, welke dnitengianen 
o&derling veiplaatsbaar zijn tu^e^ een vrijlaaQ^oside en een werkpo^e waatin de 
dnikore^nen dicfater bijeen geplaatst zyn dan in de vrijlaatpositie, en ten minste twee 
net de dnikoij^nen aamangebouwde smjerganen, welke snijorgan^ onderling 
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veipiaatsbaar sdjn tiisscii eett vrijlMqK>sitie m een stiijpasttte. Met 'Vrijla^po^e'' 
woidt gedodd op depositie iraana de drukorgaiien onderlmg een ssodanige niimte 
vrijiaieii dat tea worststreiig ombeleimimd tiissen de dnstCDrgai^ of de $iujox^» 
kaa wontea gq>laalst. la de w£s]cpositi& oefenen de dmkorganesi em zodasds^ druk uit 
$ op de woxststreng dat de worststreng daar waar deze woidt aaagegrej^en wordt 

vemaixwd. Met de ssujpositle wordt gedoeld op eest toestand waarin de snijorganeii, bij 
voco-keiir vooizien van een snyrand^ op zodmdg korte a&tand van eSksm gelegen 2ijn 
dat si} gezameoiuk een snijbeweiking op de worststireng nitvo^en. In de prakti|k 
betetent dit veelal dat de snijoigonen elkaar ten minste g^eelteUjk overlapped Van 
10 @root belang is dat de dnikorganen en de snijorganen zijn samengebouwd om aldns era 
enkel sepantie**eleinent te vormea waarmee het voUedige paroces van het gefaseerd 
separeren kan wordoa^ utige voerd. Het integreren van de dmkorganen en de snijotganen 
in een enkele unit leidi tot de voordelsa soak deae reeda bovwgaand ajn beschreven 
naar aanleiding van de weikwijze volgens de ondediavtge nitvnidlng. 

15 

la em voorkemsttitvoenng omvat bet s^aratie-etenient tev^ mat de dndoorganen en 
sniforgsBien verfaonden aandiyfiniddelen* t^e kinmen bijvoorbeeld vmt^ba gevoitnd 
door een elektrischc aandrij ving» pneiimaiiacihB aandrlj&uddelen, bydiaulische 
aandiijfi»iddekii» met het sepamiie-el^ent v^imden nbkken die zijn ingmcht voor 
20 samenwerktng met nokgeldders (zoala sdi^ ven of banen) en zo vooits. H&t moge 
dm^lijkzijn dat het vooidelig is de drukorganen en de snijorganw te koppelen met 
g&zam^jke aandiijfiniddelen, Vanwege de koppelmg;, bij voorkeut een staae 
]a>ppelmg van ''kq)pel$'' drukorganen en snijorganen, is het constcuctief uiterst 
eeavoudig gebniik te makra van een eskele aandrijymg voor m i&eparatie-elemenL 

25 

Bea vooidelige nitvoeringsvariant wordt gekenmerkt doosrdat de conlactzijde van het 
dmkorgaan van een star gekoppeld santenstel van dndcorgaan en soijoigaan is 
toegeke^d naar de eontactsaf de van het daaonee gekoppelde anijorgaan. Dit ^al 
navolgen verder wordox verduideltjkt aan de hand van een in de figuren geioond 
30 uitvoenngsvooibeeld van bet sejiaratie^el^nent oveii6&nkc»nstig de uitvinding. Voor bet 
mat de woiststieng meebewegen van het sepamtie*elem»2t is bet wenselijk het 
jseparatie-element dtt het sepamtie<^etement wcudt i^dragen door ^n vetplaatsbaxe 
honder. 



4 



5 

De uifvixidiqg vmctatt bovendieo een sameiistet van meentere seimratie-eteizimtei 
2xai& vQorggatuI beschremi, iMarbij de separatie^eleinenteii in lyn geplaatst zqil Een 
maststreng di«t doorgaans op em aantat posttii^ (met osderiitig em vaste ea m 
hodSizaak idrafidfie e&teiid} ^ worden gesepaimn}. Daaraaast is tiet {sodm^sn van 
5 een worststreng gebrmkeUjk em continue proces. Om nu voMoende separatiecapadteit 
te versclia£fen is het voosdcHg msexdere sq>^tie-elementra op volgend in lijn van de 
worststieng te bednjven. Zo hmnm de sepaiatie-elementen zijn geplaalst aan de omtrek 
van een roteerbaar woh Een aliematief k de s^aratie-eiemetiten samen fe bouw^ op 
een eindloze transporteur. Dergelijte isystemen (wiel en eindloze transpoileiir) maikm 
10 bet mogelijk otAi het ge&seerd sepazeren op continue wijze uit te voeien* Opgemerkt 
woidt dat bet tetrens mogely k is parallel ook een aan^ l^n<^ met ppvolgmde sepaiade- 
elementcn naast eUow te plaa:^en zodat ^ me^ere wosstdtrengen gelijktijdig 
gesepaieesd kmmen warden. 

15 Voor era eenvoudige en goedkope aandrijving van de samengebouwde s^aratie^ 

etementen zy n d^ in een voorfcrorsmtvoKing vooizim van noldcen die samenw^ken 

* 

met em eveneras van het ^unmstel deel tdtmatende nolsbaan^ welke nokken en 
nokbaan onderling yezplaaisbaar zijn. 



20 De nitvindsng zal verder worden verduidelijkt aan de band van de in navolgende figuren 
weefgegevaa niet^Iimitatieve uitvoeringsvooxbeelden. Hierin toont: 
fipiur 1 A eenperspectivbch aansicht op een sepamtie-element volgens de nitvinding 
voor aanvang van een g^faseerde separatiebewerldng^ 

figttur IB era perapectivisch aanzicbt op hei s^aratie-element getoond in figuur 1 A 
25 tijdens een eerste &5e van de separatiebewerking, 

figuur IC e^ perspectivisch aandoht op het separatie-element gefoond in figaren 1 A en 
IB tgdens era tweede fiise van de separattebewerking^ 

figuur 2A een scbematisch zijaandcht op een separatie^elemrat oveteenkomstig de 
ttirroiding tijdeua een eerate fase van de separatiebew^king, 
30 figuur 2B een schematiisch zijaaiiziche op bet separade-elraient getoond in figuur 2A 
tijdeos era tweede fiise van de aeparatiebew^kmg, 

ilgunr 3A era sdiematiaeh njWBzickt op era paar samrawerkende drukorganen, 
Sgnnr 3B een sdiematiseb zy mzicht op era altraiafieve iiitvorangsvaciant van era 
paar samenworkrade drukorganrat 
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figuur 4 em zijaanzictit op eea samemtei vaa meeniere separatte-el^etitea 
omeeiikoiDstig de uitvicxiing 

figimr 5A em. doorsu^ door een deel van een cubewerkte worsistzeng, 
figaiir SB eea doomede door een deel van een gedeellelijk bewerkte wKKtststreng, ea 
S figoor 5C eea doo^aiede door een i& a&onderlijke woi^ten qpgedeelde woxststr^^. 

Figuur 1 A toont een sepssoi^chamvt lovereeotomstig de uitvindmg dat een nog 
onbew^kte woiststr^ 2 omgtijpt Daaitoe zijn de snijorganen 3 (ra de in deze &g^llr 
met achibare dmikar^eii) isodamg ver uiteea bewogen dat sij vol&^ende numte 
10 vrijbtf ea vc^r de passage van de worstetmig 2 J3e ^(xtganea 3 ^jn zvtreoldbaar rood 
6631 as 4 geplaatst in hondor 5^ Tevois zi^^sStrnx lipi a»d« de bonder 5 intstdeende 
mMasn 6 die ter veiplaatamg van die snijoigcoieii 3 en de dmfccttgmen daamsee zijn 
geio^ppeld. Een eefsle fiise van de wef kwij^^ 

weargegevim in figinur lB.DoQr bet verplaals^ van de noldcm 6 zijn de snijorganen 3 
IS y^der uifieengezwenkt Daardoor zijn drukorganen 7 aicbtbaar geworden die aangrijpen 
op de w<n3Ststreiig2 en drae lokaal vemauwm* Opgemerkt sij dat de smjor^usim 3 ieder 
star zijn gekK^eld met steeds bet dmkorgaan 7 dat ztch aan de overliggende zijde van 
de worststsmg 2 bevindt Dit zsi nader wordeix verduidelijkt aan de hand van de figmen 
2A en 2B. Figuur IC toont de daadwerkelijke separatie van een afzonderlijke worst S 
20 van de woxststteng 2. Daartoe zyn de drukorganen (ten opziehte van de toestand zoals 
weeig^geven in figunr IB) uiteen bewogen en geUjktijdig de anijoiganen 3 gedeeltelijk 
ovorl^^ na^ eScaar bewogen. 

Figuur 2A toont scbematiseb twee samengebouwde paren 20, 21 van respectievelijk 
2S drukorgaan 22 m snijorgaan 23, en drukorgaan 24 en snijorgaan 25. Beide paren 20» 21 
zijn roteerbaar rond ^en as 26. Figuur 2A toont de paren 20, 2 1 in een toestand waarin 
de dnikoigaii^ 22, 24 samoiwerkBik Figimr 2B loci^ 

cespect^veLyk diukargam 22 &a. snijorgaan 23, en drulcorgaaDt 24 en snijoiB^ 25, 
eciiiar on in em toestand vmaa de snijorganoi 23, 25 satnenwarken. 

30 

F^liair 3A toont een mogetpe V(»nigeving van twee drolwrganen 30, 31. Daatbij za^n 
aan de contwteijdffii 32 van de dnikorganea 30> 3 1 uitsparin^ 33 vooizieii om zo te 

welke vma de veraauwing van een wcvBtstreog zat aaonemen. Figuur 3B toont 
twee andeie drnko^aoen 34, 35 waarvan de ctmtactzijden 36 eea andere odenlalie 



V 
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beaittea daa de Gotit»:^jdOT 32 vaa de diukorgdfiea 30> 3 1 getooitd in figmir 3 A. Door 
ffltddel van de dralooTganeti 34» 3S zbH ook de odS&tatie van eeiti daamiee ^^s^de 
'remauwiiig van een woistetceag bepaalde oriSntatie veftOBen. 



5 Fig^ur 4 toosit een sameastel 4 1 van meenkare aeparatie-elementen 42 in de vorm van 
een wicl 42. Dit wiel 42 is roteerbaar rond een as 43. Door rotatie van het wiel 43 
bewegm noikken 44 van de afzondi^lijk^ 8epaiatie*e]em^ten 42 over een sfationair 
opgestelde ]u>icseleider 4S« Em eontinne woiiBl^treng 45 wordt oveceenkomstlg pQl PI 
toegevo^d aan hsi wiel 42 waania de a&onderli^ sqmratie^elemen^ 42 aang^tuurd 
10 doCNT do ndqi^d^ 4S de ge&seeide separatiebew^king zuUen idtyoeien zoals 
geHtaisireerd in de fignren 1 A - IC Na fact doorl<^>en van de gefaseerde 
sqmxatiebewerldng wontei gesclieiden women 47 ^>or ^ bandiransportear 48 
afgevoeid overeeakomstig pijl P2. 

* 

13 FigairaSA-SCtenslottetonen3nppvol^de&^ 

respectiev<d^k de g^epoieeide w^mten 52. De woratstreng SI zoate getaond in iigaur 
SA lieeft een eenier dat beataat nit deeg 53 (bij voorbeeld een deeg gevomid door 
<Ueriljk ra/of plantaasdig mateiiaal) dat wordt om^ven door een hnid 54. Na een eerste 
bewerMng van de worststreng S2 door middel van, in figuur 5B niet geioonde^ 

20 dnikocgan^ ontstaat er een lokale veniauwing 55 van de worst$treng 5 L Na het 
v^olmaken van de separatie resleren er van de woistslxeng 51 nog a&on<ferUjke 
woxsten 52, sle fignur SC. Met naone de afwerking en sluiting (omhoUiAg van bet 
worstdeeg 53 door de bnid 54) van de uiteinden 56 van de worsten 52 is goed 
bebeersbaar tssa gevoigm van bet to^assen van de workwijze en/of imiobting vol^ns 

25 de onderbavige nitvindmg. 
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Conduces 

L Werkwijze voor het gefaseerd separerea van een worststreng omvattende de 

5 A) het aanvoeren van een worst&treng, 

B) het ten opzichte van een separalie-deme^txtpositioacrett van de worststreng, 

C) het met een eerste beweging naar dkaar toe bewagea van ten ininste twee van het 
separatie-elemeat deel uibnakende drukorgaaen zodanig dat de worststeng lokaal wordt 
veniauwd, 

10 D) het uiteen bewegen van de dxvkmgeaxen, en 

B) het naar elkaat toe bewegen van tea miastc tvi^ee van het zelfde sc^atie-elenieat 

uitmakende smjorgaiien» zodanig dat de worststreng ter hoogte van de tijd^is 
bewevkingsstap C) lokaal vemauwde worststreng wordt gesepareecd. 

15 2. Weckmjze volg^ conclusie 1 » met het kenmerk dat de worststreng met een 
ccmsiante snelheid wordt aaisevoerd en dat het separatie-element tqdens een deel van 
het ttan^poittnyect van de worststreng evenwijdig aan de woratstreng woidt 
voottbewogen. 

20 3. Werkwijse volgens conelusie 1 of 2, met het kenmerk dat de worststreng lokaai 
wordt vemauwd door het lokaal althans ten minste gedeettelijk verdtiagen van 
woistdeeg uit een het worstdeeg omgevende cmhuUmg. 

4. Werkw|}ze volgens conclusie 3, met het kenmerk dat het worstdeeg zodanig 
25 wordt verdrongen dat aan overliggi^nde zsjden gelegen omhnllingdelen van de 

wmststreng tijdens het vemauwen van de worststreng volgens bewerking^tap C) met 
eOcaar in contact worden gebiacht. 

5 » Werkwijze volgens een der vooigaande eonclnsies, met het kenmerk dat de 
30 drukorganen zijn voorzien van samenweckende contactvlakken waartassen de 
worststreng wordt aangegrepen. 
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6. W^icwijEe volgeoi^ een der voorgaande conclusies, met bet kenmerk dat dd 
dnikoTganea ea de snijorganen van se|>arati6*eleinmt met em gemeenschappelyke 
aandnjvi&g wordea bedieud. 

5 7, Sq>azadie-&lement voor het gefaseerd sopareren von een worststrrag omvatteDde: , 
^ ten tninste twee dtukargaBten^ in^lke drukorganra onderling verplaatsbaar zijn tussen 
eea vqjlaa^sitie en een werkpositie watiiin de drukorgaofiii dichter bijeen geplaatst 
tiyi dan in de vrij!aatpositie5 m 

' ten minste twee met de drukorganeii smneagebouwde snijotganen^ welke stujorgaaen 
10 onderling verplaatsbaar ^jn tussen een vxijldatpositie en een snijpositie. 

8. Sqpaiatie-elemeitt volgens eonelusie Ij met het fceninerk dat het sepaiatie- 
element tevei^ met de dmkmganen en snijorganen vorbonden aandrijfimddelm omvat 

15 9. Sepazatie-element volgens conclude 8. met het kenmerk dat de drukor^en en 
snijoj^anen zijn gekoppeld met gezamenlijke aandrijfiniddelen. 

10. Separatie-element volgens em d^ oonclnstes 7 « 9, met bet kenmerk dat een 
drukorgaan en een snijorgaan star met elkaar gekoppeld djn. 

20 

1 1. Separatie-element volgens een der conclusiea 10^ met het kenmerk dat de 
contaclzijde van bet drukorgaan van een star gekoppeld samenstel van drukorgaan en 
snijorgaan is toegekeerd naar de eotdactzijde van bet daarmee gekc^ipelde snijorgaan. 

25 1 2. Separatie-element volgens een der conclusies 7 « 1 1 , met het kenmerk ikt het 
separatj.e«element wordt gediagen door een verplaatsbare bonder. 

13. Samenstel van meerdere separatie-elementen volgens een der concludes 7 - 12» 
met het kenmerk dat de sepaiatie^elemmten in Ujn geplaatst zijn. . 

30 

14. Samenstel van separatie-elementen volgens conclusie 13^ met bet kenmerk dat 
de onderlinge af&tand tussen opvolgende separatie-elementen overeegokomt 
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15. Samenstel van separatie-etementen volgens concltisie 13 of 14, met het 
kennierk dat de sepatatie-elementen zijn geplaatst san de omtrek van eea loteerbaar 

16. Samenstd van sepsratie-elcmentai vclgens em der conclusies 13-15, met bet 
kenmerk dat de separatie-eleniaiten zijn vocwzien van nokken die samenwerken met 
een eveueens van het samenstel ded wtmakende nokbaan. welke nokken en nokbaan 
onderling vetplaatsbaar zijn. 



